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l.- Datos Generales
Cddigo Titulo
EC0851 Reconversién de procesos de manufactura

Propdésito del Estdndar de Competencia

Servir como referente para la evaluacion y certificacion de las personas que reconviertan los
procesos de manufactura.

Asimismo, puede ser referente para el desarrollo de programas de capacitacion y de formacion
basados en EC.

El presente EC se refiere Unicamente a funciones para cuya realizacién no se requiere por
disposicion legal, la posesion de un titulo profesional. Por lo que para certificarse en este EC no
debera ser requisito el poseer dicho documento académico.

Descripcién del Estandar de Competencia

El presente EC contempla las competencias profesionales que permiten al educando realizar
tareas de diagnéstico, instalacion, reconversion y mantenimiento, a sistemas mecatronicos,
detectar anomalias en procesos de produccion automatizados y realizar mantenimientos
correctivos y preventivos en procesos integrales, verificando el funcionamiento de sensores,
actuadores, mecanismos y programas de cémputo, que gobiernan la produccion.

El presente Estandar de Competencia se fundamenta en criterios rectores de legalidad,
competitividad, libre acceso, respeto, trabajo digno y responsabilidad social.

Nivel en el Sistema Nacional de Competencias: Tres

Desemperia actividades tanto programadas rutinarias como impredecibles. Recibe orientaciones
e instrucciones especificas de un superior y requiere supervisar y orientar a otros trabajadores
jerarquicamente subordinados.

Comité de Gestion por Competencias que lo desarrollé
De los Colegios de Estudios Cientificos y Tecnolégicos (CECYTE)

Fecha de aprobacién por el Comité Fecha de publicacién en el D.O.F:
Técnico del CONOCER:
14 de noviembre de 2016 30 de noviembre de 2016
Periodo de revision/actualizacién del EC:
3 afios

Ocupaciones relacionadas con este EC de acuerdo con el Sistema Nacional de Clasificacién
Ocupaciones (SINCO):

Grupo unitario:
5246 Ajustador de maquina de mecanismo numérico de control.

Ocupaciones asociadas:
Ajustador de maquina
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Ocupaciones no contenidas en el Catalogo Nacional de Ocupaciones y reconocidas en el
Sector para este EC
Auxiliar en la operacién de maquinaria.

Clasificacidn segun el sistema de Clasificacién Industrial de América del Norte (SCIAN)

Sector:

81 Otros servicios excepto actividades gubernamentales.

Subsector:

811 Servicio de reparacién y mantenimiento.

Rama:

8112 Reparacién y mantenimiento de equipo electrénico y de equipo de precision.
Subrama:

81121 Reparacion y mantenimiento de equipo electronico y de equipo de precision.
Clase:

811219 Reparacién y mantenimiento de otro equipo electrénico y de equipo de precision.
El presente Estandar de Competencia, una vez publicado en el Diario Oficial de la Federacion, se

integrara en el Registro Nacional de Estandares de Competencia que opera el CONOCER a fin de
facilitar su uso y consulta gratuita.

Empresas e Instituciones participantes en el desarrollo del EC

e Coordinacion Nacional de CECYTE.
e Colegio CECyTE Baja California.

Relacion con otros estandares de competencia

e EC0230 Desarrollo de lineas de manufactura de componentes automotrices.
e ECO0354 Supervision del proceso de manufactura/maquilado.
e ECO0467 Dibujo y manufactura de componentes.

Aspectos relevantes de la evaluacion

Detalles de la practica: e Se recomienda que en la evaluacion se considere los
siguientes aspectos:

e El desarrollo de la evaluacion de desempefio podra realizarse
en una situacion real o simulada.

e Los productos como resultado del desemperio solicitado, se
presentaran como evidencia durante la evaluacion de la
Competencia, por lo que no se requiere ningun tipo de
evidencia historica.

Apoyos/Requerimientos: ¢ Computadora de escritorio.
e Software de simulacion de robot.
e Caja de herramientas mecanicas.
e Equipo para centro de maquinado.
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Duracion estimada de la evaluacion

e 4 horas en gabinete y 3 horas en campo, totalizando 7 horas

Referencias de Informacion

e Programa de Estudios de la Carrera Técnica: Mecatronica, de la coordinacion Sectorial del
Desarrollo Académico (COSDAC).
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.- Perfil del Estdndar de Competencia

Estandar de Competencia Elemento 1 de 2

Reconvertir procesos de manufactura. Modificar elementos mecanicos de un robot.

Elemento 2 de 2

Programar robots de acuerdo al proceso.
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lll.- Elementos que conforman el Estandar de Competencia
Referencia Cédigo Titulo

lde?2 E2641 Modificar elementos mecanicos de un robot.

CRITERIOS DE EVALUACION
La persona es competente cuando demuestra los siguientes:

DESEMPERNOS
1. Modifica elementos mecanicos de un robot:
e Utilizando los elementos conforme a las caracteristicas fisicas del mecanismo, y

Utilizando los elementos conforme a las caracteristicas fisicas de las piezas mecanicas.

Construye elementos mecanicos de un sistema mecatrénico:

Utilizando el método de manufactura requerido por la empresa,

Utilizando el manual del fabricante del sistema mecatroénico, y

Reproduciendo piezas mecanicas conforme a las especificaciones fisicas establecidas por la
empresa.

o 0 0N

. Comprueba especificaciones fisicas de las piezas fabricadas:
Revisando que el acabado sea el requerido por la empresa,
Revisando que las dimensiones sean las requeridas por la empresa, y
Revisando las propiedades fisicas de piezas mecanicas que se integran a una maquina
automatica.

e o o W

D

. Programa maquinas-herramientas automatizadas en sistemas mecatronicos:
Ingresando codigos de programacion en las maquinas,
Ingresando codigos de programacién en las herramientas,
Comprobando que la programacion brinde el resultado solicitado por la empresa, y
Manufacturando las piezas mecanicas conforme a las necesidades de la empresa.

La persona es competente cuando demuestra las siguientes:
ACTITUDES/HABITOS/VALORES

1. Iniciativa: La manera en que ofrece opciones de mejora en las
actividades desempefiadas.

2. Responsabilidad: La manera en que realiza el trabajo de acuerdo con los
estandares de calidad requeridos en la NOM-017-SSA2-
1994 y NOM-026-STPS-2008.

GLOSARIO
1. Robots: Un mecanismo electromecanico fisico como un sistema virtual
de software. Ambos coinciden en brindar la sensacién de contar
con capacidad de pensamiento o resolucion, aunque en realidad
se limitan a ejecutar 6rdenes dictadas por las personas.
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Referencia Cédigo Titulo

2de 2 Programar robots de acuerdo al proceso

CRITERIOS DE EVALUACION

La persona es competente cuando demuestra los siguientes:

DESEMPERNOS

1. Genera la sintaxis y coordenadas del control numérico:

¢ Utilizando la manufactura asistida por computadora,

¢ Elaborando programas de control numérico conforme a la pieza requerida por la empresa,

e Programando los codigos de control conforme a la pieza requerida por la empresa, y

e Verificando que las medidas de la pieza cumplan con los estandares de calidad establecidos

por la empresa.

Programa los robot en sistemas mecatrénicos:

Digitalizando comandos y coordenadas en el médulo de control conforme al robot a programar,
Realizando el mantenimiento al robot en sistemas mecatronicos de acuerdo al manual del
fabricante,

Operando el robot en sistemas mecatronicos, y

Verificando que el funcionamiento del robot cumpla con las necesidades de la empresa.

La persona es competente cuando obtiene los siguientes:
PRODUCTOS

1.

Las maquinas-herramientas y robots operando:

Cumplen con las velocidades conforme al producto a elaborar,
Estan automatizados con los tiempos requeridos por la empresa, y
Estan programados conforme al producto a elaborar.

La persona es competente cuando demuestra las siguientes:
ACTITUDES/HABITOS/VALORES

1. Iniciativa: La manera en que ofrece opciones de mejora en las
actividades desempefiadas.

GLOSARIO

1. Manufactura asistida Se refiere al uso de aplicaciones de software computacional de
por computadora: control numérico (NC) para crear instrucciones detalladas (G-
code) que conducen las maquinas de herramientas para
manufactura de partes controladas numéricamente por

computadora (CNC).
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